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 תוכן עניינים:
 
 
 
 
 

 1עמ'                  בטיחות – 3חלק 
      
 
 

     2עמ'      תיאורים כלליים ומפרטי המוצר – 7חלק 
   
 
 

 5עמ'             מדריך למידע טכני – 1חלק 
 
 
 

 2עמ'               בעיות ופתרונן– 2חלק  
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 ואזהרות כלליותבטיחות  כללי
 

 יש לקרוא הוראות אלה לפני תחילת השימוש במכונה.
 המכונה מותאמת לעבודה עם הגנות מספקות שמונעות  עבודה עד שכל הכללים הנדרשים מבוצעים. 

 טכניקת העבודה עם פלסמה דורשת עבודה במתח גבוה המסוכן בעת התחלת העבודה והחיתוך.
 ות הבאות חשובות מאוד ויש למלא אותם בקפדנות.ולכן ההורא

 
 חשמל

 טובה.בצורה  יש לוודא ששולחן העבודה מחובר להארקה 
 בעל לחות גבוהה מדי ,או במשטח רטוב. באוויראין לעבוד 

 הלם חשמלי עלול לגרום למוות ולכן אסור לגעת בחלקים או חוטים חשופים.
ם, ביגוד וכן הגוף להיות יבשים כל הזמן ויש להימנע מלעבוד באזור לח על חלקי הלבוש כגון כפפות, נעליים, כובעי

 או רטוב.
בהלם חשמלי אף הקטן ביותר יש  . במידה ומרגישיםלחיתוךלעולם אין לגעת או להחזיק ביד את החלק המיועד 

 להפסיק, ואין להשתמש במכשיר עד שמזהים את הבעיה ופותרים אותה על ידי הצוות המוסמך לכך.
 לבדוק לעיתים תכופות אם לכבל החשמלי יש נזק או סדקים בבידוד ולהחליף באופן מיידי כבל פגום.יש 

 יש לנתק את הכבל של ספק הכוח מהמקור לפני החלפת הכבל או רכיבים אחרים.
 יש להחליף חלקים פגומים של המכשיר בחלקים מקוריים.

 כוח מצויד בהארקה.אין לקצר או לעקוף מערכות הגנה ויש לוודא שקו אספקת ה
פעולות אחזקה יש לבצע רק על ידי הצוות המוסמך לכך והמודע לסיכונים של מתח מסוכן הנחוץ לעבודה עם 

 .המכשיר

 
 אמצעי זהירות כלליים

 
 מניעת כוויות

ניצוצות, נתזים ממתכת חמה וקרינה המיוצרים על ידי הקשת החשמלית יכולים לפגוע קשות בעיניים ובעור. ככל 
עיל או כל אדם אחר מתקרבים יותר לאזור הריתוך רמת החשיפה גדלה מאוד. על המפעיל או כל אדם אחר שהמפ

 העובד בסביבת הקשת ללבוש בגדי הגנה ולהשתמש בציוד מתאימים.
בגדי ההגנה כוללים כפפות לריתוך, נעלי בטיחות וכובע. מומלץ להשתמש בביגוד חסין לאש המכסה את כל 

במכנסיים ללא חפתים כדי למנוע כניסה של ניצוצות ונתזים. חובה להרכיב משקפות מגן האזורים החשופים ו
מתאימות בעלות מגני צדדים ועדשה בעלת גוון מתאים כדי להגן על עיני המפעיל מקרינה, ניצוצות ונתזים של 

 מתכת חמה.
 

 מניעת שריפה
לנקוט באמצעי זהירות על מנת למנוע  מכיוון שריתוך בקשת חשמלית מייצר מתכת חמה, ניצוצות ונתזים יש

שריפה ו/ או התפוצצות. יש לוודא שהציוד המתאים נגד שריפה זמין וניתן לשימוש מיידי באזור הריתוך. יש 
מטרים. אין לרתך בקשת חשמלית מיכלים  34להרחיק חומרים דליקים מאזור הריתוך למרחק של לפחות 

 אלה יש לנקות באופן יסודי לפני הריתוך.שהכילו חומרים רעילים או נפיצים. מיכלים 
 בקשת חשמלית בסביבה בעלת ריכוז גבוה של אבק, גזים או אדים דליקים )כגון בנזין( /לחתוךאין לרתך

 לאחר כל פעולה של ריתוך יש לוודא התקררות החומר המרותך לפני נגיעה בו או יצירת מגע עם חומרים דליקים.
 

 אדים רעילים
זהירות מתאימים כדי למנוע חשיפה של המפעיל או אנשים אחרים בסביבה לאדים רעילים יש לנקוט באמצעי 

 שיכולים להיווצר במהלך ריתוך בקשת חשמלית.
 מסיסים מסוימים על בסיס כלור תחת קרינה על סגולית עלולים להתפרק וליצור גז.

 יתוך בקשת חשמלית.יש להימנע משימוש במסיסים אלה על חומרי רתך אותם מרתכים בעזרת ציוד ר
 יש להרחיק את המיכלים של מסיסים אלה מסביבת הריתוך.
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מתכות המצופות או המכילות כמויות משמעותיות של עופרת, קדמיום, אבץ, כספית ובריליום עלולים לייצר 
 בקשת חשמלית. /חיתוךריכוז מזיק של גזים רעילים בזמן של ריתוך

ימים או חובה על המפעיל ללבוש ציוד מגן מיוחד על מנת להבטיח חובה להשתמש באמצעי אוורור ופליטה מתא
 אספקת אוויר רענן בעזרת נשמיה או מסיכה עם אספקת אוויר.

( 7( הציפוי מוסר לפני הריתוך 3מתכות מצופות בחומרים הפולטים אדים רעילים אלא אם כן  /לחתוךאין לרתך
 שימה.( המפעיל מצויד בציוד נ1האזור מאוורר באופן מתאים 

 

 קרינה
קרינות על סגוליות המיוצרות על ידי הקשת מזיקות לעיניים וצורבות את העור. לכן חובה לחבוש מסיכת מגן 

 וללבוש לבוש מגן.
אין להשתמש בעדשות מגע מכיוון שהחום הגבוה הנובע מהקשת יכול לגרום להם להידבק לקרנית. המסכה בה 

לפחות ויש להחליפה מיידית אם ניזוקה  DIN 10בעדשה בדרגת   משתמשים בזמן הריתוך צריכה להיות מצוידת
 או נשברה.

 מטרים. 35מכיוון שהקשת עלולה לפגוע בעיניים אסור להסתכל עליה בעין בלתי מזוינת במרחק של עד 
 

 קוצב לב
של  על אדם בעל מכשירים תומכי חיים אלקטרוניים )כגון קוצב לב( להתייעץ עם רופאו לפני שמתקרב לפעולות

ריתוך בקשת, חיתוך, חריטה וריתוך נקודתי על מנת לוודא שהשדות המגנטיים הקשורים לזרמים הגבוהים לא 
 ישפיעו על המכשירים.

 
 

 
 

 תיאורים כלליים ומפרטי המוצר – 2חלק 
 
 

 שרטוט  המכלול
 
 
 .תצוגת מד זרם.3

 .נורית התראה במקרה תקלה.7

 .בורר זרם.1

 .חיוביהדק .2

  .שליליהדק .5

 .חיבור ידית הפלסמה.0

 .קשת הצתה.2
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 הוראות הפעלה
 
 

 יש להשגיח שפתחי האוורר לא חסומים, ולאפשר למערכת קירור המכונה לעבוד. .3

 מ"מ( , וידית הפלסמה.0  יש לודא תקינות חיבור כבל הארקה)לא פחות מ  .7

 יש לודא תקינות חיבור צינור לחץ האוויר ולאבטח חיבור בכדי למנוע דליפה. כמו כן יש לודא .1

 כי האוויר המסופק יבש והלחץ מספק.
 יש להתקין את ידית הפלסמה למקום המתאים,ולהדק עם כיוון השעון. .2

ידית אל החומר המיועד השני יש לחבר את ה בהדק , בהדק החיוביאל הפאנל הקדמי  ידית הארקהיש לחבר את  מחבר  .5

 יש לודא מהמתח המסופק למכונה לא עולה על הדרוש. .

 יש לחבר את הכבלים כמתואר בתרשים : .0
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 מתח ראשי
 

בלוחית בגב  אבכדי להיות בטוחים במידע זה יש לווד וולט. 184/244מסופקת עם חיבור תלת פאזי למתח  המכונה 
 נה.המכו

 
 חיבורי אוויר

 
 לחבר למכונה בלון חמצן.אסור 

 הגז הנדרש: אוויר דחוס.
 בר.  5ל   4: בין עבודהלחץ 

 
 בר. 0אסור שלחץ האוויר יעבור את 

 
 להיות נקי משמן ,לחות,ומזהמים שונים. חייבלחץ האוויר המסופק 

 ידית החיתוך רחוקן יש להפעיל את , לאחר מכאמפר 04לזרם היציאה כפתור בדיקת איכות האוויר: יש לכוון את 
(, במקום יציאת האוויר מהידית, במידה ונראה המסכהמשולחן העבודה. יש למקם  את  זכוכית הריתוך)בד"כ על 

 לעין טיפות שמן או לחות אין להצית קשת.
 
 
 
 

 גב המכונה

 
 כפתור כיוון לחץ האוויר. .3

 מדף חיבור. .7

 מחבר נחושת לאוויר. .1

 מד לחץ. .2

 מחבר בקבוק. .5

 צינור אוויר. .0

 כפתור ריקון. .2

 .אלקטרומגנטיכניסת אוויר  .8

 כניסת אוויר. .1

 יציאת האוויר. .34
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 יש לבדוק האם  מתח הכניסה תואם את הנדרש למכונה. יש לחבר את מתח הכניסה למכונה.

 יש להפעיל את שרמת הלחץ תואמת לדרישות המכונה, איש לווד בחירת הגז: יש לבחור באוויר דחוס,
 הקומפרסור.

 המקום חייב להיות נקי מצבע וחלודה. מקום נקי ויציב בשולחן העבודה. אחיבורי כבלים: יש לווד

 
 
 
 
 
 

 יש לבדוק שחיבור הידית אל המכונה תקין.חיבורי ידית החיתוך: 

 יש לבחור את דרגת כיוון הזרם לצורך חיתוך.

בר יהיו הפרעות בחיתוך, במידה  2יה מתחת לרמה של בר. במידה ולחץ האוויר יה 2יש לכוון את הלחץ אוויר ל 
 המכונה תפסיק לחתוך, במקרה כזה יש להוריד את לחץ האוויר. ,בר 5יהיה מעל לרמה של  והלחץ

 
 המכונה עכשיו מוכנה לעבודה.

 
 אל החיבור בפנל הקדמי של המכונה.בי של  ידית החיתוך קחבר את  החלק הנ

 מתבצעת ללא הפרעות.ההברגה יש לוודא שהחיבור נעשה בקלות ו

 כלי מתאים.בעזרת במידה ויש פלסטיק מגן על הפנל יש להוציאו 

 את הטבעת בחיבור של הידית.יש לחזק 

 השעון. כיווןלהוצאת הידית, יש לשחרר את הטבעת נגד 
 .אם לא, יש להחליפו –דליפת לחץ נגרמת  מחיבור לא תקין, יש לבדוק האם האטם בתוך מחבר הידית שלם 

 
 פעולת החיתוך

 
 המאוורר של המכונה יתחיל לעבוד.הזרם למצב הרצוי.  בורריש למקם את 

 בר תידלק נורית התראה 2 אם לחץ האוויר יהיה מתחת ל

פעולת שניות תהיה הצתת קשת, יש להתחיל תנועה לאורך החלק,  4.5דית ,לאחר ייש ללחוץ על מפסק ההפעלה ב
 .תתחילהחיתוך 

שניות  35מפסק ההפעלה. לחץ האוויר עדיין יפעל למשך  הלחיצה על עת לאחר שיחרורהפסקת החיתוך מתבצ
 לקירור הידית.

 
 איכות החיתוך

 
 )נדרשות אפס מעלות(, )חלק או גס( שיפוע החיתוך פני השטח ,האיכות של החיתוך בהתאם לאפליקציה

 עובי החומר.
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 תחזוקה ובדיקה 
 

 לוף יש לנתק את מקור המתח.לפני בדיקה או החלפת חלקי חי
של חלקי  ואז ההחלפה ,יש לסובב נגד כיוון השעון את הכוסית של הידית,צורך בכלים מיוחדים להחלפהאין 

 החילוף מתבצעת בקלות.
 יש להשתמש בחלקי חילוף מקוריים בלבד.

 ., רק כשהמכונה אינה פועלהבמידה והא התמלא ריקון מים בבקבוק בגב המכונה, לוודאיש 
 

 מ"מ במרכז. 7עד  3.5מכתש בקוטר  יהיהיש לבדוק  את תקינות הדיזה והאלקטרודה, באלקטרודה שחוקה 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 שאלות הנשאלות במהלך הריתוך:
 .1ייתכן שהמכונה לא פועלת כראוי, יש לבדוק האם הלחץ לפחות  –פני השטח גסים, שטח החיתוך לא יפה לעין 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 חדש         שחוק
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 כמפעל ליצור אלקטרודות לריתוך. 0591ד בשנת מפעל זיקה נוס

 "כחול לבן" בישראל. -זיקה הינה המפעל היחיד ליצור אלקטרודות 

 בהתאם לתקינה הישראלית ובהתאם  מאז היווסדה ועד עצם היום הזה, מקפידה זיקה על ייצור אלקטרודות

 לתקינה הבינלאומית.

 דות היחידות המופצות בארץ, הנושאות תו התקן שלהאלקטרודות המיוצרות על ידי זיקה, הינן האלקטרו

 מכון התקנים הישראלי. 

 בשל היותה  המחלקה לאבטחת איכות הממוקמת במפעל, קנתה לעצמה מקום של כבוד ומקצוענות,

 מפקחת ובודקת בקפדנות את כל המוצרים המיוצרים ו/או משווקים על ידי זיקה.

 יעוץ טכני מקצועי ברמה הגבוהה ביותר. זיקה תומכת בציבור לקוחותיה ומעניקה להם

 אלקטרודות זיקה מוכרות ומאופיינות בארץ וברחבי העולם, בשל איכותן הבלתי מתפשרת, ומיוצרות על

 ייחודיות שפותחו על ידי צוותי המחקר והפיתוח של זיקה. בסיס נוסחאות 


